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bl34 BL6x80x80 1 80 80 S$355J12 0.29 0.29
bl31 BL12x409x265 1 409 265 S$355J12 7.74 7.74
bl27 BL12x287x100 1 287 100 S35512 2.71 2.71
bl24 BL8x177x147 1 177 147 S$355J12 1.63 1.63
bl20 BL6Xx80x50 1 80 50 S$355J12 0.12 0.12
bl16 BL6x121x80 3 121 80 S35512 0.46 1.37
bl15 BL12x366x100 2 366 100 S$355J12 3.45 6.89
bl13 BL6Xx90x80 3 90 80 S$355J12 0.2 0.61
bl12 BL6Xx80x80 1 80 80 S35512 0.18 0.18
b8 BL10x100x85 2 100 85 S$355J12 0.59 1.18
bl5 BL6Xx80x60 5 80 60 S35512 0.14 0.69
bl2 BL10x180x80 8 180 80 S$355J12 1.11 8.9
bl1 BL8x100x65 1 100 65 S$355J12 0.39 0.39
14 RHS100x4 1 4515 0 S35512H 52.82 52.82
11 RHS50x4 2 5035 0 S355J2H 27.44 54.88
10 RHS50x4 2 5279 0 S35512H 28.77 57.54
4 RHS40x3 8 1499 0 S35512H 4.95 39.58
3 RHS50x3 10 190 0 S355J2H 0.81 8.07 ’
2 RHS50x3 10 950 0 S35512H 4.04 40.37 ‘I ‘
1 RHS30x3 40 294 0 S355J2H 0.69 27.74 gl
- M16 8.8 17 50 0 8.8 0.16 2.7 : ‘
- M12 8.8 22 55 0 8.8 0.09 1.95
Razem: 142 318.44
Waga wszystkich (kg): 318.44
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UWAGI DO SPOIN:

1. WSZYSTKIE SPOINY NALEZY WYKONYWAC NA CALYCH DOSTEPNYCH DLUGOSCIACH STYKOW.
2. ZA DOBOR METODY SPAWANIA | RODZAWM ELEKTROD ODPOWMADA UPRAWNIONY TECHNOLOG W ZAKLADZIE

WYTWORCZYM.

SPOINY NIEOPISANE:
POSZCZEGOLNE ELEMENTY LACZYC ZE SOBA ZA POMOCA SPOIN PACHWINOWO-OBWODOWYCH.
GRUBOSCI SPOIN "a”™ STOSOWAC W ZALEZNOSCI OD RODZAN EACZONYCH ELEMENTOW:
- RURA Z RURA; a= GRUBOSCI SCIANKI CIENSZEGO Z EACZONYCH ELEMENTOM,
- BLACHA LUB KSZALTOWNK WALCOWANY Z RURA;
a= GRUBOSCI SCIANKI RURY LECZ NIE WIECEJ NIZ 0,7 GRUBOSCI BLACHY LUB KSZTALTOWNIKA,
- POZOSTALE ELEMENTY; o= 0,7 GRUBOSCI CIENSZEGO Z LACZONYCH ELEMENTOW
W PRZYPADKU NIEOPISANYCH SPOIN CZOLOWYCH STOSOWAC SPOINY O PEENYM PRZEKROW

UWAGI:

1. Rysunki rozpatrywa¢ fqcznie z projektem architektonicznym i projektami branzowymi.

2. Przed przystqpieniem do prac budowlanych roboty zwiqzane sprawdzi¢ w odpowiednich projektach.

3. Przed rozpaczeciem prac nalezy wszystkie wymiary padane na rysunku sprawdzi€é na miejscu
budowy. W przypadku réinic nalezy skontaktowaé si¢ z projektantem.

4 Przed przystqpieniem do wykonywania konstrukcj stalowej w zakfadzie produkcyjnym nalezy
opracowa¢ szczegbfowq dokumentacje warsztatowq.

5. QObliczenie noSnosci i szczegdtowe zaprojektowanie pofgczefi zmienionych lub nowowprowadzonych
przez wykonawcg rysunkéw warsztatowych nalezy do jego obowiqzkéw, fqcznie z uzyskaniem
akeeptacji projektanta.

6. Jakiekolwiek zmiany wprowadzone przez wykonawce w dokumentacj projektowej wynikajqce z
technologi wykonania konstrukcji lub ograniczefi produkcyjnych danego zakiadu wymagajq zgody
projektanta konstrukcj.

7 Wykonawca jest wylqcznie odpowiedzialny za wszystkie zmiany wprowadzone do projektu bez wiedzy|
i zgody gtbwnego projektanta

8 Wszystkie prace budowlane powinny by¢ prowadzone przez wyspecjalizowane ekipy pod fachowym
nadzorem przy zachowaniu zasad sztuki budowlanej, zasad bhp oraz polskich norm i przepisow.
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